
 

  

 

Einkäufer (w/m), 80–100 % 

In dieser abwechslungsreichen Position trägst du die Verantwortung für die Beschaffung und 

Verfügbarkeit für alle Artikel und Lieferanten der Produktion und stellst dabei die wirtschaftliche und 

effiziente Disposition und Verfügbarkeit sowie die Optimierung des Lagerumschlages sicher. 

 

Folgende Tätigkeiten gehören zu deinen Kernaufgaben: 

• Beschaffung von technischen Produkten, Dienstleistungen und Rohmaterialien 
• Gewährleistung der Produktionsversorgung 
• Einholung von Offerten und Führung der Preisverhandlungen mit den Lieferanten 
• Pflege und Weiterentwicklung von Lieferantenbeziehungen 
• Lieferanten- und Stammdatenpflege in SAP und xECM 
• jährliche Lieferantenqualifizierung 
• KPI im Bestellwesen/Logistik 
• Optimierung des Einkaufsprozesses 

Damit du optimal in unser Einkaufsteam passt, bringst du folgende Voraussetzungen mit: 

• Technische Grundausbildung mit entsprechender Weiterbildung oder kaufmännische Ausbildung 
mit technischem Hintergrund 

• Selbständige, speditive sowie exakte Arbeitsweise 
• Kommunikationsstarke/r und durchsetzungsfähige/r Teamplayer/in 
• Initiative und zuverlässige Persönlichkeit mit unternehmerischem Denken 
• Ziel- und lösungsorientiertes Handeln  
• Verhandlungsgeschick 
• Teamfähigkeit 
• PC/Office/SAP Kenntnisse 
• Gute Deutschkenntnisse 
 
Wir bieten: 

• Anspruchsvolle, interessante Tätigkeit 
• Eigenverantwortliches und selbständiges Arbeiten 
• Kollegiales Team 
• Flache Hierarchie und kurze Entscheidungswege 
 
 
Haben wir dein Interesse geweckt? Dann sende uns deine Bewerbung an:  
 
Protechna AG  
Human Resources 
Zweigniederlassung Montlingen 
Kriessernstrasse 22 
9462 Montlingen 
 
Tel. +41 71 763 70 50 
hr.ch@schuetz.net 
www.schuetz-packaging.net 
 

Der Name PROTECHNA steht für innovative und qualitativ hochwertige 
Produkte im Bereich Kunststoff- und Metallverarbeitung. Am 
Produktionsstandort Montlingen werden Kunststoff-Komponenten für die 
SCHÜTZ-Verpackungssysteme hergestellt, die vor-wiegend in der Chemie- 
und Lebensmittel-industrie zur Anwendung kommen. Die Basis für den Erfolg 
bildet ein wachsendes Team von motivierten MitarbeiterInnen. 

 


